
ล ำดับ รำยกำร
ต้องมี ไม่มี

1 เอกสำร
1.1 แผงผังแสดงขั้นตอนกำรซ่อมปรับปรุง รสพ. ตระกูล M 113 ใหเ้ปน็ รสพ. M 113  A 2 I
     (เพื่อเพิ่มประสิทธิภำพ) โดยละเอียดตำมคุณลักษณะส่ิงอุปกรณ์ชั่วครำว สำย สพ.
1.2 ใบอนุญำตผลิตซ่ึงยุทธภัณฑ์ (ย.ภ.4)
1.3 ใบอนุญำตมีซ่ึงยุทธภัณฑ์ (ย.ภ.5)
1.4 เอกสำรอ้ำงอิง ส ำหรับ รสพ. ตระกูล M 113 
     TM 9-2350-261-10
     TM 9-2350-261-24P 
     TM 9-2350-261-34 
     LO 9-2350-261-12
1.5 ผังแสดงกำรวำงแผนกำรซ่อมจนถึงก ำหนดส่งมอบงำนรับจ้ำง
1.6 แบบฟอร์มแสดงผลกำรตรวจทดสอบองค์ประกอบ ส่วนประกอบ และรถประกอบ
     แล้วเสร็จ และกำรตรวจสภำพรถขั้นสุดทำ้ย ดังนี้
     1.6.1 เคร่ืองยนต์ (Engine)
     1.6.2 เคร่ืองเปล่ียนควำมเร็ว (Transmission)
     1.6.3 รถประกอบแล้วเสร็จ
     1.6.4 กำรตรวจสภำพรถขั้นสุดทำ้ย

2 อำคำรสถำนที่
2.1 ควำมเปน็เจ้ำของสถำนที่ (รง.4)
2.2 มีขนำดพื้นที่เพียงพอต่อกำรด ำเนินกำรรับจ้ำงซ่อม

     2.2.1 มีพื้นที่จอดเตรียมไม่น้อยกว่ำ 3 คัน 

     2.2.2 มีพื้นที่ด ำเนินกำรถอดแยกซ่อมคืนสภำพไม่น้อยกว่ำ 3 คัน 

     2.2.3 มีพื้นที่จอดรอส่งมอบ (มีหลังคำ) ไม่น้อยกว่ำ 3 คัน 

     2.2.4 มีคลังส ำหรับเก็บชิ้นส่วนรอประกอบเพียงพอต่องำนที่รับจ้ำง

3 ควำมพร้อมและขีดควำมสำมำรถด้ำนกำรบริหำรจัดกำร และกำรควบคุมกำรซ่อม

3.1 ผังกำรบริหำรกำรจัดกำรองค์กรภำยในสถำนประกอบกำร (บริษัทฯ) ในส่วนที่

     เกี่ยวข้องกับงำนรับจ้ำงซ่อมนี้

3.2 กำรควบคุมกำรซ่อมระบบต่ำงๆ มีระบบควบคุมกำรซ่อมโดยวิศวกรควบคุม

     สำขำวิศวกรรมอุตสำหกำร หรือสำขำวิศวกรรมเคร่ืองกล อย่ำงน้อย 1 คน

แบบตรวจสอบสถำนประกอบกำรของผู้เสนอรำคำรับจ้ำงซ่อมปรับปรุง 

รสพ. ตระกูล M 113 ใหเ้ปน็ รสพ. M 113  A 2 I จ ำนวน 5 (หำ้) คัน

ผลกำรตรวจ
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ผลกำรตรวจ

3.3 มีประสบกำรณ์ในกำรด ำเนินกำรซ่อมรถยนต์ทำงทหำรใหก้ับ กองทพับก หรือ

     กองทพัเรือ หรือ กองทพัอำกำศ โดยต้องมีหลักฐำนส ำเนำสัญญำจ้ำงที่เปน็คู่สัญญำ

     โดยตรงกับส่วนรำชกำรข้ำงต้นพร้อมทั้งรับรองส ำเนำถูกต้องมำแสดง และชี้แจง

     รำยละเอียดเกี่ยวกับกำรส่งมอบ

4 เคร่ืองมือ , เคร่ืองจักร และอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรซ่อมปรับปรุง รสพ. ตระกูล M 113  ใหเ้ปน็ 

รสพ. M 113 A 2 I ต้องมีเคร่ืองมือเคร่ืองจักรที่อยู่ในสภำพ

ใช้กำรได้ ดังนี.้-

4.1 เคร่ืองเชื่อมไฟฟ้ำ ,แก๊ส

4.2 เคร่ืองเชื่อมอำร์กอน

4.3 หอ้งพ่นสี

4.4 เคร่ืองจักรส ำหรับตัดโลหะแผ่น

4.5 เคร่ืองจักรส ำหรับพับโลหะ

4.6 เคร่ืองจักรส ำหรับเจำะโลหะ

4.7 เคร่ืองกลึงโลหะ

4.8 เคร่ืองกัดแนวนอน

4.9 เคร่ืองทดสอบเคร่ืองยนต์

4.10 เคร่ืองทดสอบเคร่ืองเปล่ียนควำมเร็วและเคร่ืองเพิ่มเพลำขับ

4.11 แทน่หมุนตัวถัง

4.12 เคร่ืองคว้ำนตัวถัง

4.13 โรงพ่นทรำย พร้อมเคร่ืองมือพ่นทรำย

4.14 อ่ำงหรือบอ่ส ำหรับจุ่มน้ ำยำเคมีเพื่อลอกสี และอ่ำงหรือบอ่ส ำหรับก ำจัดสนิม

4.15 ระบบรอก/เครน ยกน้ ำหนกัที่มีขีดควำมสำมำรถยกน้ ำหนกั รสพ. ตระกูล เอ็ม 113 ทั้งคัน

       ไม่นอ้ยกว่ำ 12 ตัน 

ตรวจถูกต้อง
พ.ท.

( ไพวรรณ์   อันทะเดช )
หน.ผผค.กรซย.ศซส.สพ.ทบ.
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